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Jeder Laib ein
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Fokus Nahrungsmittel und Getranke:
Die Kaserei Altendorf setzt auf Qualitat
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Schwerpunkt:
Nahrungsmittel und Getranke

Von der Eisherstellung bis zur Futtermittelproduktion, von
Brauereien bis zu Kdsereien: Kaum eine Branche ist so vielfdltig
wie die Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie. Unternehmen
missen liickenlose Nachverfolgbarkeit mit flexiblen Prozessen
vereinbaren, verantwortungsvoll und effizient mit Ressourcen
umgehen und den Geschmack des Konsumenten treffen -

wie die Kaserei Altendorf in der Schweiz.
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,Vielfalt sichert
Wettbewerbsvorteile®

Siemens AG

Neben Geschmack und Qualitdt geht es in der Nahrungsmittel- und Getrédnkeindustrie
vor allem auch um hohe Anlagenproduktivitdt und Energieeffizienz. Mit diesen
Herausforderungen befasst sich der Schwerpunkt der vorliegenden Ausgabe der
process news. Eine starke Dynamik in Konsumverhalten und Nachfrage sind typisch
fir diesen Industriezweig, in dem Vielfalt entscheidende Wettbewerbsvorteile
sichert. Fir die Produktion heiBt das, dass standig neue Rezepturen, Produkte und
Verpackungen beriicksichtigt werden missen. Zusdtzlich ist diese Branche stark
reguliert. Erhebliche Unterschiede auf den regionalen Méarkten erfordern Flexibilitat
und Nachhaltigkeit. Dabei unterliegt jede Subbranche der Nahrungsmittel- und
Getrankeindustrie den Herausforderungen ihres speziellen Marktsegments. Fiir den
gesamten Industriezweig gehdren niedrigere Kosten, reproduzierbare Qualitdt und
ein effizientes Tracking und Tracing fir die Produktriickverfolgung ebenso zu den
wachsenden Herausforderungen wie eine nachhaltige Produktion. Natirliche
Ressourcen zu erhalten, Energie einzusparen und Produktionsausfalle zu minimieren,
ist nicht nur aus Kostenperspektive geboten, sondern auch aus Griinden der
Verantwortung.

Neben leistungsfdahigen Automatisierungsldsungen mit Simatic PCS 7 gehéren daher
auch Werkzeuge fir die Digitalisierung von Geschaftsprozessen zum unverzicht-
baren Repertoire einer modernen Lebensmittelproduktion. Mit dieser Ausgabe der
process news prasentieren wir [hnen Beispiele flir spezifische Prozessunterstiitzung
sowie fir transparente und zuverlassige Prozesse aus unterschiedlichen Subbranchen
der Nahrungsmittel- und Getrdnkeindustrie. So wurden in der indischen Molkerei
Rajkot Dairy und im Schweizer Unternehmen Nutriswiss, das Speisedle und -fette
produziert, die Prozessleitsysteme fiir kiinftige Herausforderungen ertlichtigt und
modernisiert. Eine Kdserei wurde als erste Anlage in der Schweiz komplett mit dem
Engineering Framework TIA Portal programmiert. Auch Unternehmen anderer
Branchen profitieren von unserer langjahrigen Kompetenz in ékonomischen und
energieeffizienten Prozessen, wie zwei Beispiele von Zementfabriken zeigen.
Wir méchten lhnen einen Einblick geben in die Mdglichkeiten von modernen
Automatisierungslésungen, Simulations-Tools bis hin zum Energie-Monitoring und
wiinschen lhnen eine spannende Lektire.
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Nutriswiss, Schweiz

Management
nach Mal3

Das Tanklager.ist eines
der Herzstiicke der
. Produktion. Hier miissen
Dutzendevon Rohstoffen
und Produkt"éh‘&ichg_r und
olgbar ein-und
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Nur sechs Tanks, aber 126 Arten, auf diese Tanks zuzugreifen - ein Beispiel,

das zeigt, wie hoch die Anforderungen an die Flexibilitdt der Prozesssteuerung bei
Nutriswiss sind. Das Unternehmen hat sich auf die Herstellung von Speisedlen und
-fetten mit maBgeschneiderten Eigenschaften spezialisiert. Zurzeit modernisiert
Nutriswiss seine gesamte Leittechnik mit Simatic PCS 7 und Simatic Batch, um dank
einer einheitlichen Architektur in Zukunft noch effizienter und flexibler arbeiten

zu kénnen. Schon jetzt profitiert das Unternehmen dabei von einer modernen
Applikation fiir das Tanklagermanagement, das auf Simatic Route Control basiert.

»WIr garantieren
unseren Kunden
eine luckenlose
Transparenz uber
unsere Lieferkette
und stehen fur eine
perfekte Qualitat
unserer Produkte.
Daraus erwachsen
uns naturlich

einige spezielle

Anforderungen
speziell im Bereich
Produkt- und
Rohstoffhandling.”

Patrik Marti,
Projektleiter MES/PLS, Nutriswiss

Siemens AG | W. Geyer

as macht eigentlich den Unterschied aus,
Wob zum Beispiel Schokolade ,zartschmel-

zend” oder ,knackig”ist? Warum ist ein Teig
nach dem Backen ,soft”, ein anderer ,cross“? Eine
Antwort liegt in der richtigen Mischung aus Speise-
6len und -fetten. Sie sind nicht nur wichtige Ge-
schmackstrager, sondern mit entscheidend fiir die
Struktur und Textur eines Lebensmittels. Und daher
sind nicht nur Farbe und Geschmack wichtige Krite-
rien fiir die Auswahl des richtigen Ols oder Fettes,
sondern auch handfeste physikalische Parameter
wie Schmelzbereich und Schmelzwéarme, Kristall-
form oder Flammpunkt. ,Zum Gliick lassen sich die
Eigenschaften von Speisedlen oder Speisefetten in-
nerhalb einer recht groBen Spanne variieren”, erlau-
tert Patrik Marti von Nutriswiss, einem der fihren-
den Hersteller von Speisefetten und -6len in der
Schweiz. ,Die Eigenschaften hdangen natdrlich zual-
lererst von den verwendeten Rohstoffen ab, aber
auch davon, wie diese Rohstoffe dann verarbeitet
werden. Auf diese Weise kdnnen wir unsere Pro-
dukte optimal auf den angestrebten Verwendungs-
zweck abstimmen, zum Beispiel als Frittierfett, als
Ummantelung fiir Gewlirze oder als Basis fiir Mari-
naden oder Backzutaten.”

Spezialist fiir maBgeschneiderte Produkte

Mit rund 100 Mitarbeitern hat sich Nutriswiss genau
auf solche Fdlle spezialisiert: hochwertige, maBge-
schneiderte Ole und Fette fiir die Lebensmittelin-
dustrie, Gastronomie und den Einzelhandel zu ent-
wickeln und herzustellen. In der Produktion in Lyss
betreibt Nutriswiss Anlagen fir die Fettschmelze,
die Fettveredelung, die Fraktionierung, die Hydrie-
rung, die Umesterung, die Rezeptierung und die
Kristallisation sowie natdirlich auch fiir die Abflllung
und Verpackung. ,Dadurch kénnen wir Fettsdure-
profil, Schmelz- und Kristallisationsverhalten jedes
Produktes genau auf die Anforderungen abstim-
men”, erldutert Marti weiter. ,Und gerade fiir unsere
Kunden aus der Industrie entwickeln wir auch kom-
plett neue Produkte — vom Labormuster bis hin zum
Fabrikversuch.”



deleproject.ch

Mit dem Tanklagermanager des Siemens Solution Partners
Deleproject AG lassen sich auch komplexe Anforderungen

an die Materiallogistik zuverldssig erfiillen. Die Deleproject Komplexe Mengenverwaltung

AG entwickelte dazu eine eigene Applikation, welche die Ma-

terialtransfers und die Kommunikation zu den Produktions- Insgesamt besteht etwa die Halfte des gesamten
prozessen zentral und unter Berticksichtigung der physikali- Nutriswiss-Sortiments aus Exklusivprodukten, die
schen Anlagenkonfiguration verwaltet. Damit lassen sich alle speziell fir den jeweiligen Kunden entwickelt wur-
Eigenheiten eines Tanklagers abbilden. Zum Beispiel, welche den. Die Produktionsanlagen miissen daher entspre-
Tankgruppen mit welchen Produktionsprozessen in welchen chend flexibel sein und viele unterschiedliche Char-
Transferrichtungen verrohrt sind. Die Applikation tibernimmt gen in unterschiedlichen Mengen be- und verarbei-
auch die automatische Evaluation von passenden Tanks und ten kéonnen. Dabei werden schon allein lber 20
die Aufteilung der Produktionsauftrdage auf mehrere Tanks. unterschiedliche Ole und Fette als Rohstoffe einge-
Die Routen zu jedem Auftrag werden dann automatisch von setzt. ,Wir garantieren unseren Kunden eine lliicken-
Simatic Route Control entsprechend geschaltet. lose Transparenz liber unsere Lieferkette und stehen

Darliber hinaus bietet das System auch zusatzliche Funk- fiir eine perfekte Qualitdt unserer Produkte. Daraus
tionen fiir einen effizienten Betrieb, beispielsweise Idsst sich erwachsen uns natirlich einige Anforderungen spe-
die Pumpleistung dynamisch an die Férderhdhe anpassen, ziell im Bereich Produkt- und Rohstoffhandling”, fasst
wenn dies anlagenseitig unterstiitzt wird. Jedem Vorgang Marti zusammen. Einige Zahlen verdeutlichen dies:
wird dabei die entsprechende Chargennummer mitgegeben, So gehoren allein zur Fraktionierung sechs Tanks, auf
sodass im Tanklagermanager auch eine einfache Nachverfol- die aktuell auf insgesamt 126 verschiedene Arten zu-
gung der Chargen mdglich ist. gegriffen wird.

Das System besitzt ein intuitives Interface und schlagt au- Flexibilitdt und Transparenz waren daher auch
tomatisch die fur die jeweilige Anfrage passende Losung vor, zwei Kernforderungen, als Patrik Marti und sein
um dem Anwender seine Arbeit zu vereinfachen. Mit dem Team 2010 damit begannen, die vorhandenen Sys-
Tanklagermanager kann Nutriswiss jetzt Material vollig ohne teme zur Prozessautomatisierung abzuldsen. Marti
Operator-Eingriffe transportieren und hat dank des einfa- erinnert sich: ,Zu diesem Zeitpunkt hatten wir eine
chen Engieerings mit Simatic Route Control ein zukunftssi- Automatisierungslandschaft, die Uiber die Jahre ge-
cheres System, das mit wenig Aufwand angepasst und er- wachsen war. Wir hatten Systeme verschiedener
weitert werden kann. Hersteller im Einsatz und mussten uns zu Beginn des

Projektes entscheiden, wie wir die Automatisierungs-
technik nicht nur modernisieren, sondern so gestal-
ten, dass sie den Anforderungen unseres Betriebes
maoglichst gut gerecht wird.” Dazu gehdrt, dass die
SIEMENS vielen und hdufig wechselnden Rezepte ohne spezi-
Siemens Solution Partner elle Automatisierungskenntnisse auch von Mitarbei-
CH-3661 Uetendorf . .
Schweiz tern aus dem Forschungs- und Entwicklungsbereich
bei Nutriswiss angelegt werden kénnen. ,Diese Ver-
lagerung von Aufgaben aus dem Prozess in die
Fachabteilungen ist aus unserer Sicht ein wichtiger
Schritt, um agiler auf neue Anforderungen reagieren
zu kdnnen”, betont Patrik Marti.

Nach einer umfangreichen Analyse der installier-
ten Basis und der moglichen Modernisierungsstrate-
gien entschied sich Nutriswiss schlieBlich dafir, die
vorhandenen Systeme schrittweise abzulésen und
durch eine einheitliche Lésung zu ersetzen. ,In die-
sem Zusammenhang fanden erste Gesprdache mit
Siemens statt, die uns aufzeigten, wie unsere Anfor-
derungen mit Simatic PCS 7, Simatic Batch und
Simatic Route Control umgesetzt werden kdnnen.
Unter anderem hatten wir auch die Gelegenheit, uns
die Systeme im Einsatz in zwei Referenzinstallatio-
nen bei zwei Unternehmen anzusehen. Insbeson-
dere Route Control liberzeugte mich auf Anhieb: ein
schlankes, einfaches Tool, das perfekt auf unsere An-

Deleproject AG

Siemens AG | W. Geyer

Der Tanklagermanager unterstiitzt den Anwender bei Ein- und Auslager-
vorgdngen mit intelligent konzipierten Routinen. Basis der Applikation ist > . o R ]
Simatic Route Control forderungen abgestimmt ist. Mit Simatic kdnnen wir



auch Einheiten wie Filterpressen oder Wagesysteme
leicht mit einer Plattform automatisieren, und wir
haben gute Systempartner vor Ort, die uns bei der
Applikationsentwicklung unterstiitzen.”

Einfachstes Engineering fiir komplexe
Anwendungen

Die Funktionen flr die Ansteuerung der Tanks wur-
den vom Siemens Solution Partner Deleproject AG
aus Uetendorf in der Schweiz konzipiert und projek-
tiert. Auf Basis von Simatic Route Control entwickelte
das Unternehmen einen Tanklagermanager (siehe
Kasten), der eine einfache Uberwachung und Bedie-
nung der Vorgange erméglicht. ,Dabei haben wir die
Vorteile von Route Control sehr zu schdtzen gelernt —
das Engineering ist wirklich enorm effizient, und es

Siemens unterstltzte Nutriswiss nicht nur mit der
passenden Hard- und Software, sondern auch bei der
Implementierung von Schnittstellen zu den vorhan-
denen Systemen — ein ganz entscheidender Punkt fiir
Nutriswiss, da die Modernisierung der gesamten
Systemlandschaft noch einige Zeit in Anspruch neh-
men wird und Informationen auch zwischen den
unterschiedlichen Plattformen ausgetauscht werden
mussen.

Schritt fiir Schritt zum integrierten System

Mittlerweile ist neben der Fraktionierung und dem
dazu gehdrigen Tanklager auch die erste der beiden
Raffinerien auf das neue System migriert worden.
Schritt fiir Schritt sollen dann weitere Anlagenteile
folgen, sodass bis 2016 alle Systeme unter einer ein-

Tobias Bachtold, Projektleiter und Automatisierungsingenieur, Deleproject AG

macht einfach SpaB, damit zu arbeiten”, bestatigt To-
bias Bachtold, Projektleiter bei der Deleproject AG
und verantwortlich fiir das Projekt bei Nutriswiss.
.Nur ein Beispiel: Bei der Inbetriebsetzung stellte sich
heraus, dass wir eine zusatzliche Route implementie-
ren mussten. Das war in weniger als einer halben
Stunde erledigt — inklusive aller Tests. Und selbst eine
vollig neue Route zu einem neuen Produktionspro-
zess ist in nur wenigen Stunden fertig projektiert.”
Aktuell umfasst die neue Tanklagersteuerung bereits
22 Tanks, geplant ist ein Ausbau auf rund 120 Tanks.

Als Hardware fir die Steuerung des Tanklagers
setzt Nutriswiss den aktuellen PCS 7 Prozess-Con-
troller mit einer CPU 410-5H ein. Der Controller ist
zudem redundant ausgefiihrt, damit ein absolut zu-
verldssiger Betrieb des Tanklagers sichergestellt ist —
denn weil die Material- und Produktlogistik eine
Schllsselfunktion fir den gesamten Prozess hat,
wirden sich Stérungen in diesem Bereich unmittel-
bar auf andere Anlagen auswirken.

heitlichen Architektur mit Simatic PCS 7 und Simatic
Batch laufen. Insgesamt werden dann rund 30.000
Datenpunkte im System eingebunden sein, dazu
kommen noch mehrere Subsysteme wie zum Beispiel
Filterpressen, die standardmdBig mit einer Simatic
S7-300 Steuerung automatisiert und ebenfalls in
PCS 7 integriert werden. ,Unsere Erfahrungen mit
Siemens sind wirklich sehr positiv”, so das Fazit von
Marti: ,Neben dem Leitsystem haben wir auch ein
Siwarex FTA Wagesystem im Einsatz, das ausgezeich-
net arbeitet. Wir werden den Einsatz von Siemens-
Technologie sicher noch weiter ausbauen.”

INFO UND KONTAKT

siemens.de/speiseoel
markus.m.lanz@siemens.com
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Bunge Olmiihle, Deutschland
Niederlassungen in 40 Staaten
etwa 55.000 Mitarbeiter. In der

A Mannheimer Bunge Olmiihle werden

Up date mlt Zu kunf‘t von 170 Mitarbeiterinnen und Mitarbei-

tern pro Jahr aus rund 1,1 Tonnen Raps-
saat ca. 470.000 Tonnen Ol hergestellt.

Das Rapsol wird zu Biodiesel weiterver-
arbeitet und auBerdem von den Kun-

B unge Limited beschaftigt in 450

Bunge Limited ist ein weltweit operierendes den unter anderem fiir die Produktion

Unternehmen des Agribusiness. Zur Bunge Gruppe von Margarine, Lippenstiften oder
. . P . . ) sogar Bodenbelagen verwendet. Dari-

gehort auch die Bunge Olmiihle in Maqnhelm. Hier ber hinaus dient es auch als Triger von

werden aus Rapssaat 470.000 Tonnen Ol pro Jahr Medikamenten.

gewonnen. Nach einem Br.and 2010 wurde dle. . Simatic B.Data — das

komplette Saatenpresserei neu aufgebaut. Bei dieser Energiemanagement fiir morgen

Gelegenheit wurde die Anlage auch mit B.Data

. . . Wer diese Markte auch in Zukunft ent-
energetisch optimiert.

scheidend mitgestalten mdchte, muss
seine Energie- und Produktionspotenzi-
ale ausschopfen, um seine Wettbewerbs-
fahigkeit entsprechend zu steigern Bei
Bunge war das bestehende System durch
die Masse der Datenpunkte und die zu
speichernden Datenmengen an seine
Grenzen gekommen. Als nach einem
Brand die komplette Saatenpresserei neu
aufgebaut werden musste, hatte man die
Chance, die gesamte Anlage auch gleich
energetisch zu optimieren. Das hieB kon-
kret: Das System Simatic WinCC musste
mit Simatic B.Data erweitert werden,
damit man auch Zugriff auf die Energie-
daten hat, um sie analysieren zu kon-
nen — und das ist heute wichtiger denn
je. Die Energiekosten fir Industrieun-

Energiedaten im
Uberblick: Simatic SIEMENS
B.Data hi|ft' den Wi Annahme Silos Preaserei
Energieverbrauch H
und die
Energiekosten zu
optimieren

Manat
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ternehmen steigen rapide. Mit den rich-
tigen Technologien kann der Energie-
verbrauch allerdings auf allen Ebenen
der Produktion heute deutlich reduziert
werden.

Mit dem Energiemanagement-System
Simatic B.Data von Siemens kann Bunge
seine Energiedaten genauer analysie-
ren und erhdlt damit eine solide Ent-
scheidungsgrundlage fiir die Planung
und den Energieeinkauf. AuBerdem war
flr Bunge der Vor-Ort-Service durch
Siemens und einen Systemintegrator
ein wichtiger Pluspunkt, sodass das
System vom eigenen Personal verwal-
tet werden kann.

Kompatibles System

Die Standardsoftware B.Data von
Siemens arbeitet Hand in Hand mit
WinCC und hatte bereits viele vorpara-
metrierte Berichte, die vom Betreiber
selbst angepasst werden konnten. Bei
der Installation mussten die Daten-
punkte in WinCC mit B.Data verkniipft
werden. Zum Nachweis der Energieein-
sparung wurden Daten aus der beste-
henden Simatic Steuerung gewonnen,
indem die Prozessvisualisierung WinCC
speziell angepasst wurde.

In dieser Version hat B.Data Web
Clients, sodass innerhalb des Firmennet-

SWir haben mit B.Data ein fur unsere

Bedurfnisse gut geeignetes Tool fur das

Energiemonitoring gefunden.”

Frank Pototzki, Leiter der Automatisierungstechnik und Energiemanager

bei Bunge Deutschland

Zundchst wurde die Software ein-
schlieBlich Server von Siemens gelie-
fert und installiert. Umgesetzt wurde
die Softwaredanderung von einem ex-
ternen Dienstleister.

Tanklager Veradung

Versorgungaaniagen

| ..[Werk

Aktueller Wen
- 3960t CO2

Energeverbrauch
kWh /t

Siemens AG

zes mehrere unterschiedliche Rechner
gleichzeitig auf die Berichte zugreifen
kénnen. Dazu muss nur die URL in die
Adressleiste eingetragen werden. Ein
Administrator verwaltet und generiert

SIEMENS

g

£01_Cermumgtee jacirat 3 )

Speisedle und -fette | process news 1/2015

die Berichte. Frank Pototzki, Leiter der
Automatisierungstechnik und Energie-
manager bei Bunge Deutschland, ist be-
geistert: ,Wir haben mit B.Data ein fir
unsere Bedirfnisse gut geeignetes Tool
flir das Energiemonitoring gefunden.”

Energiemonitoring macht Zukunft
planbar

B.Data ist mittlerweile bei Bunge
Deutschland ein wichtiges Tool der
Energieplanung geworden. Ein Beispiel:
Die Olmiihle kauft Energie beim Erzeu-
ger ein. Der wiederum kann giinstiger
produzieren, wenn er seine Kapazitdten
genau planen kann, und gewdhrt bei
genauer Prognose des Abnehmers einen
entsprechenden Preisvorteil. Daher
kann B.Data in diesem Fall helfen, Kos-
ten zu sparen, da es die Mitarbeiter
dabei unterstiitzt, eine moéglichst ge-
naue Prognose fiir den jeweiligen Ener-
gieverbrauch zu erstellen. Das bietet
natirlich eine bestmdgliche Planungs-
sicherheit flir die Energieliefervertrage.
Bei Bunge in Mannheim weil man: So
wird die Zukunft planbar — und sicher. m

INFO UND KONTAKT

siemens.de/bdata
alexander.scholl@siemens.com
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Leitwarte mit
Braumat
System im
Sudhaus der
Augustiner-
Brdu

10

Augustiner Brauerei, Deutschland

Die 1328 gegriindete Augustiner-Brau ist die dlteste Brauerei in Miinchen. Das
verpflichtet: Wer eine solche Tradition besitzt, der will auch in Zukunft
Premiumbiere brauen. Im Zuge des Malzerei-Umbaus wurde darum auch das
Siemens-Leitsystem Braumat innerhalb eines Tages von der Version 5.3 auf die
Version 6.0 hochgeriistet. Die Produktionsbereiche Sudhaus, Gar- und Lagerkeller
sowie die Madlzerei sind damit auf dem aktuellen Stand der Technik und bestens
fiir die nachsten Jahrzehnte geriistet.



auf das Leitsystem Braumat von Siemens, um

die hohe Qualitdt des in aller Welt und vor
allem bei Miinchenern geschdtzten Augustiner-Bie-
res zu garantieren. Die erste Installation erfolgte im
Sudhaus. Spater kamen die Bereiche Gar- und Lager-
keller hinzu, sodass die Brauer in allen wesentlichen
Bereichen der Produktion bis heute mit diesem Leit-
system arbeiten. Ein Besonderheit unterscheidet die
Augustiner-Brau von vielen anderen Brauereien: Sie
verfligt Uber eine eigene Malzerei, die das fir die
Bierherstellung benétigte Malz auf dem Firmenge-
lande in der Landsberger StraBe produziert.

D ie Augustiner-Brau vertraut bereits seit 1996

Einheitliche Struktur und eine Richtung:
Zukunft

Die Malzerei sollte nun in das Gesamtsystem der
Brauerei integriert werden. Fiir diese Umriistung
mussten in der Madlzerei ein neues Leitsystem und
entsprechende Bedienstationen installiert werden.
Aufgrund seiner guten Erfahrungen mit der Siemens-
Technologie entschied sich die Augustiner-Brau fir
das System Braumat in der aktuellen Version 6.0 auf
der Basis von Windows 7 bzw. Windows Server 2008.
Gleichzeitig wurden mit dem Umbau der Malzerei
auch die bereits vorhandenen Braumat Systeme im
Sudhaus, Gar- und Lagerkeller auf die Version 6.0
hochgeriistet, um eine einheitliche Struktur des Leit-
systems im Hause zu haben. In der Sudhauswarte
wurde auBerdem eine zusatzliche Bedienstation ein-
gebaut, um den Brauern die Bedienung vor Ort zu er-
leichtern. Die Umriistung des bestehenden Leitsys-
tems und die Integration der Madlzerei fanden an
einem Samstag statt, sodass der normale Produkti-
onsablauf termingerecht am Sonntag wieder starten
konnte.

Gute Planung - eine Art Reinheitsgebot

Das Team bei Augustiner flihrte alle vorbereitenden
Arbeiten fiir dieses Projekt selbst durch, sodass
Siemens die Anlage wie geplant an nur einem Tag auf
die neuen Systeme umstellen konnte. Die zehn Be-
dienstationen mit jeweils zwei Monitoren und die
neue Malzereisteuerung wurden nach Auftragsertei-
lung im Siemens-Systemintegrationscenter in Wiirz-
burg mit der neuen Version 6.0 vorinstalliert. Etwa
zehn Tage vor Auslieferung wurde das aktuelle Au-
gustiner-Projekt im Systemintegrationscenter auf
alle Bedienstationen eingespielt, an die neue Version
angepasst und die Kommunikation aller Teilnehmer
ausgiebig getestet. Diese kundenspezifisch vorberei-
teten Systemkomponenten wurden vier Tage vor der
geplanten Umrlistung termingerecht an die Augusti-
ner-Brau geliefert. Die Techniker der Brauerei iber-
nahmen die Aufstellung und das AnschlieBen der
neuen Komponenten (Rechner und Steuerung).

Am Samstagmorgen versorgten die Techniker der
Augustiner-Brdu zusammen mit einem Systeminge-
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Blick in eine beladene Tenne in der brauereieigenen Malzerei

nieur von Siemens die neuen Komponenten mit den
aktuellen Produktionsdaten. AnschlieBend wurden
die Systemkomponenten in das vorhandene LAN ein-
gebunden und danach Rechner flir Rechner wieder
hochgefahren. Die laufende Produktion wurde durch
diese MaBnahme nicht beeintrachtigt. Um sicher zu
sein, dass die Brauer am Sonntagabend wie gewohnt
ihren Arbeitsprozess wieder starten kénnen, wurde
fir jeden neu in Betrieb genommenen Bereich ein
vorgegebenes Testprogramm durchgespielt.

Im letzten Schritt wurden die neuen Leitsystem-
komponenten der Malzerei in das bestehende Netz-
werk integriert und mit den vorhandenen Braumat
Stationen verbunden. Am Samstagabend waren alle
vorhandenen Komponenten erfolgreich hochgeris-
tet und die neuen Komponenten integriert. Die Pro-
duktion lief am Sonntagabend wie vor der Umris-
tung stérungsfrei wieder an.

Automatisierung im ganzen
Produktionsbereich

Durch die Modernisierung und Erweiterung ihres
brauereispezifischen Leitsystems Braumat verfligt
die Augustiner-Brdu nun nicht nur tber eine durch-
gangige Automatisierungslosung fiir den gesamten
Produktionsbereich, sondern auch tber eine solide
Grundlage, um alle aktuellen und zukiinftigen Her-
ausforderungen meistern zu kénnen. ]

INFO UND KONTAKT

siemens.de/braumat
ruediger.selig@siemens.com
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es neben dem eigentlichen Bau
auch um viele Faktoren, die sich
auf die Prozesse auswirken. Ein sich ste-
tig wandelndes Produktspektrum und
starke saisonale Nachfrageschwankun-
gen miussen bei der Planung von Pro-
duktion und Logistik ebenso berlick-
sichtigt werden wie wechselnde Verpa-
ckungen. Unterschiedliche Rezepturen
der Zwischen- und Endprodukte sowie
die technische Eignung der Sudkessel,
Tanks, Filteranlagen und Abfilllinien
zur Herstellung der Verpackungsvarian-
ten erfordern anspruchsvolle techni-
sche Losungen.
Paulaner braut seit 1634 am Nockher-
berg. Als einzige Milnchner Brauerei,

B ei der Planung einer Brauerei geht

Paulaner-Brauerei Miinchen, Deutschland

Fiir den Umzug der Paulaner-Brauerei Miinchen vom die immer noch an ihrem angestamm-
Nockherb hL ied de all tindlich ten Platz steht, stoBt sie inzwischen an

ockherberg nach Langwied wurde alles grundiic ihre Kapazitatsgrenzen. Am 3. Juni 2014
geplant. Damit auch am neuen Braustandort der wurde der Grundstein fiir die neue
Anlagenbau reibungslos lauft, setzte Paulaner auf das Brauerei auf einem 15 Hektar groBen

K . . Grundstiick in Miinchen-Langwied ge-
Simulationswerkzeug Tecnomatix. legt. Anfang 2016 soll sie in Betrieb

gehen. Gebraut wird dort bereits jetzt,
aber vorerst nur virtuell. Als wesent-
licher Teil des Konzepts zum Bau der
neuen Brauerei nach modernstem
Stand der Technik wurde zusammen mit
iSILOG, einem fihrenden Simulations-
dienstleister, eine Losung fiur die Ge-
trankeindustrie mit der Plant Simulation
Software im Tecnomatix Portfolio von
Siemens PLM Software entwickelt.

Mit dem Modell, das brauereispezifi-
sche Komponenten wie Sudhaus, Gar-
und Lagertanks, Filter, Drucktanks, Ab-
fllllinien und Lager umfasst, kann der
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gesamte Produktionsprozess simuliert
werden. Verschiedene Planungsstrate-
gien und Szenarien lassen sich so vorab
bewerten.

Szenarien zur Kapazitats- und
Leistungsplanung

Die Daten fir das Simulationsmodell
werden in standardisierten Excel-Tabel-
len eingegeben. Eingdnge fir die Kun-
dennachfrage und die Parameter der
Prozessschritte (Sudhaus, Gar- und La-
gertanks, Filter, Drucktanks, Abfiillung,
Lager) werden lber verschiedene Regis-
ter strukturiert. Uber zusatzliche Regis-
ter kdnnen die Tankkapazitdten hin-
sichtlich Anzahl und Gr6Be sowie die
Verfligbarkeit von Abfilllinien fir meh-
rere Prozessschritte definiert werden.
Nach Import dieser Daten in die Simula-
tionssoftware werden die Komponen-
ten des Modells automatisch generiert
und konfiguriert, ohne dass detaillierte
Kenntnisse zum Aufbau des Simulati-
onsmodells notig sind. So kdnnen auf
einfache Weise viele verschiedene Sze-
narien in kurzer Zeit simuliert, analy-
siert und mit anderen Szenarien vergli-
chen werden. Paulaner ist mithilfe die-
ser stochastischen Prozesse in der Lage,
verschiedene Einfllsse durch Produkte,
Prozesse und Kundennachfrage bis hin
zu moglichen Betriebsstdérungen zu be-
werten und die erforderlichen Investiti-
onen in Tanks und Anlagen zu ermitteln.
Dariliber hinaus sollten fiir die neue Pau-
laner-Brauerei weitere Leistungsindika-
toren wie Wéarmebedarf, Strom- und
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iSILOG / Paulaner

Mit einer speziell auf den Brauprozess ausgerichteten Bibliothek hat iSILOG mit der
Plant Simulation Software im Tecnomatix Portfolio ein digitales Modell der Brauerei

automatisch generiert

Wasserverbrauch sowie der Bierverlust
beim Brauvorgang optimiert werden.
Anhand des Modells und bestimmter
Simulationsszenarios kénnen unter-
schiedliche VerbesserungsmaBnahmen
geprift und verglichen werden. Nur
was sich dabei nachweislich als erfolg-
reich erweist, wird dann spater umge-
setzt. So lassen sich Fehlinvestitionen
vermeiden. Durch den Einsatz der Plant
Simulation Software konnen die Brau-

Vorteile durch Tecnomatix Fertigungssimulations- und Validierungs-

[6sungen:

e Fruhes Entdecken von plétzlich auftretenden Fehlern im System sowie
kostenglinstigeres und einfacheres Beheben von Stérungen

Testversionen

Verkiirzte Systemstartzeit durch geringeren Bedarf an physischen

¢ Genaue Messbarkeit von Veranderungen in den Herstellungsprozessen

und im Produktionsdurchsatz

* Einfachere Durchfiihrung technischer Studien

e Anbindung zur Automatisierungssimulation mit Simit Simulation

Framework (via OPC-Schnittstelle)

experten Engpasse identifizieren und
die besten Strategien fiir Reinigung,
Wechsel, LosgroBen, Produktionspla-
nung und -steuerung entwickeln. Wich-
tiges Ergebnis ist eine neue Sequenzie-
rungsstrategie als Funktion von Pro-
dukt-Mix und Menge.

Fiir den Start und die Zukunft
geriistet

Bei der Simulation lassen sich die unter-
schiedlichen Ziele Leistung, Flexibilitat
und Kosten gemeinsam berlicksichtigen.
Auch strategische Planungen fiir meh-
rere Jahre im Voraus sind mit der Plant Si-
mulation Software mdglich, denn Ent-
scheidungen fiir Neuinvestitionen oder
OptimierungsmaBnahmen hinsichtlich
kiinftiger Bedarfe und Produktionsspek-
tren konnen im Detail simuliert und ab-
gewogen werden. So ist die Paulaner-
Brauerei gut geriistet, damit zum Okto-
berfest 2016 alles bestens lduft.

INFO UND KONTAKT

siemens.de/braumat
ruediger.selig@siemens.com
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Sutech, Thailand

Suf3es aus Sumatra

Die Raffination von Rohzucker zu Kristallzucker erfordert viel Energie.

Fiir eine neue Raffinerie in Medan auf der indonesischen Insel Sumatra
bendétigte Sutech ein sicheres und zuverldssiges Prozessleitsystem. Siemens
erfiillte diese Kriterien mit der speziell entworfenen Anwendung Nahmat.

gerade rasant, um der Nachfrage durch die
wachsende Bevolkerung in Indonesien und
Vietnam sowie durch die wirtschaftlich starken
Lander Thailand und Malaysia gerecht zu werden.
Zurzeit werden daher erhebliche Investitionen in
Modernisierungen und den Bau neuer Anlagen geta-
tigt, um eine hocheffiziente Zuckerproduktion in der
Region zu ermdglichen. Sutech, mit Sitz in Bangkok,
ist eines der groBen Unternehmen fir Engineering,
Beschaffung und Bau (EPC), das in Stidostasien neue
Zuckerraffinerien konstruiert und errichtet. Auf-
grund der bereits zehnjdhrigen guten Zusammenar-
beit der Unternehmen wurde Siemens als techni-
scher Partner ausgewdhlt, um das Prozessleitsystem
flir eine neue Zuckerraffinerie in Medan, Indonesien,
zu liefern.
Zuckerraffinerien verbrauchen riesige Energiemen-
gen, um Rohzucker zu Kristallzucker zu verarbeiten.
Um ein sicheres Energiemanagement zu gewahrleis-

D ie Zuckerindustrie in Stidostasien expandiert

Von der digitalen Fabrik ...

ten, wurde eine Leitzentrale bendtigt, von der aus
der gesamte Zuckerraffinationsprozess zuverldssig
liberwacht werden kann, wobei nur minimale Ein-
griffe durch die Anlagenfihrer nétig sein sollten.

Optimierte Prozessregelung mit der
Anwendung Nahmat

Siemens hat mit Sutech schon bei vielen Projekten
im Bereich Zuckerproduktion mit sehr unterschied-
lichen Anforderungen zusammengearbeitet. Auf
Basis dieser Erfahrung konnte Siemens standardi-
sierte Automatisierungskonzepte fiir Zuckerfabriken
und -raffinerien entwickeln. Bei jedem Projekt wird
das Prozessleitsystem Simatic PCS 7 als Basisleitsys-
tem eingesetzt. Dank seiner weltweit standardisier-
ten Bibliotheken und Funktionen ist die Implemen-
tierung unkompliziert. Fiir den Zuckerkristallisations-
prozess hat Siemens die Anwendung Nahmat im
Programm. Diese Spitzentechnologie mit hochent-
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wickelten Steuerfunktionen ermdglicht es dem Per-
sonal der Anlage, die sich standig andernden Para-
meter bei der Zuckerverarbeitung zu optimieren. Zu-
sdtzlich zu Simatic PCS 7 und Nahmat belieferte
Siemens die Raffinerie in Medan mit modernsten
Feldgeraten fiir die exakte Messung von Durchfluss,
Temperatur und Druck.

Enge Zusammenarbeit

Das Projekt wurde in enger Kooperation von Siemens
Bangkok als Vertragspartner und dem Competence
Center fir Zucker in Erlangen durchgefiihrt. Der
Supportin Indonesien wurde liber Siemens in Jakarta
organisiert. Der Austausch von Wissen und Know-how
zwischen verschiedenen Siemens-Abteilungen sorgte
dafir, dass Sutech die erforderliche Technologie und
den nétigen Support erhielt, um das Raffinerieprojekt
termin- und budgetgerecht zu liefern.

Dank der Kombination aus PCS 7 und Nahmat ist
die Raffinerie in Medan nun in der Lage, die wichtigs-
ten Produktionsparameter zu regeln und zugleich
einen hohen Durchsatz in den effizientesten Be-
reichen zu erzielen. Damit ist die Raffinerie die mo-
dernste Zuckerfabrik Indonesiens. Bei Bedarf ermdg-
licht das leistungsstarke und zugleich leicht zu bedie-
nende Prozessleitsystempaket den Ausbau der An-
lage durch einfaches Hinzufligen einer CPU oder
einer Bedienstation, ohne den bestehenden Aufbau
anpassen zu missen.

Sutech weitet seine Aktivitdten derzeit auf die
wachsende Branche der griinen Energie aus. Denn
moderne Zuckerfabriken erzeugen nicht nur elektri-
sche Energie fiir das Stromnetz (durch Kraft-Warme-
Kopplung), sondern kdnnen als Nebenprodukt des
Zuckerproduktionsprozesses auch Bio-Ethanol her-

... zur realen Produktion

@
i~
<
2
3]
£
o
5

www.suenco.co.th

Die Sutech Engineering Company Limited ist
eines der groBten EPC-Unternehmen fiir
Zuckerfabriken in Stidostasien. Gegriindet
1974, wurde Sutech von Zuckerspezialisten in
Bangkok aufgebaut, um die wachsende
Branche in Thailand zu bedienen und
Thailands Entwicklung zu einem der be-
deutendsten Zuckerexporteure der Welt zu
unterstutzen.

Die Zentrale von Sutech befindet sich immer
noch in Bangkok; das Unternehmen besitzt
zudem Niederlassungen in den Vereinigten
Arabischen Emiraten, Indonesien, Indien und
in verschiedenen anderen Landern. Dieses
Netzwerk ermdglicht Sutech die Abwicklung
groBer Projekte und die technische Beratung
von Unternehmen aus der Zuckerindustrie in
der ganzen Welt.

stellen. Angesichts der Erfahrung von Siemens mit
Ethanol-Projekten der zweiten Generation auf der
ganzen Welt besteht eine gute Chance, die Zusam-
menarbeit mit Sutech auch auf diesen neuen Ge-
schaftsbereich ausdehnen zu kénnen.

INFO UND KONTAKT

siemens.com/sugar
bernd.langhans@siemens.com

Die neue Leitwarte der Zuckerfabrik
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Mehr Milch: In Indien
soll die Produktivitat der
einheimischen Milch-
industrie gesteigert
werden, um den rasant
wachsenden Markt fur
Milch und Milchprodukte
zu befriedigen

Fotolia | Hyrma

Rajkot Dairy, Indien

Milch auf dem Vormarsch

In Indien steigt die Nachfrage nach Milchprodukten rasant an. Die Erzeuger stehen
damit vor der Herausforderung, ihre Produktionsmengen entsprechend steigern zu
missen. Um die Liicke zwischen Nachfrage und Angebot zu schlieBen, setzte Ashish C.
Sinha, CEO von Rajkot Dairy, seine Vision in die Realitat um und implementierte ein
hochmodernes, voll automatisiertes Molkereisystem auf der Basis von Simatic PCS 7.



ie indische Milchindustrie muss
D schnell expandieren, um die

standig steigende Nachfrage auf
dem weltweit gréBten Markt zu befrie-
digen. Indische Molkereien produzie-
ren bereits heute 132 Millionen Tonnen
Milch pro Jahr, missen bis 2022 aber
ihren AusstoB auf 200 Millionen Ton-
nen steigern. Um diesen gewaltigen
Sprung zu schaffen, werden traditionell
manuelle Milchbetriebe in ganz Indien
zu automatisierten Molkereien umge-
baut, um schneller und effizienter mehr
Milch produzieren zu kénnen. Dass sich
durch die Automatisierung manueller
Aufgaben die Leistungsfahigkeit erheb-
lich steigern lasst, zeigte sich, als
Siemens ein hochmodernes Prozessleit-
system in einer Molkerei im indischen
Rajkot integrierte.

Die erste voll automatisierte
Anlage bei Rajkot Diary

Die Rajkot District Co-operative Milk
Producer’s Union Limited (RDCMPUL),
auch Rajkot Dairy genannt und Teil
der als ,AMUL" bekannten Molkerei-
Kooperative GCMMF, produziert eine
breite Auswahl an Milchprodukten.
Mit Unterstlitzung des National Dairy
Development Board (NDDB) plante
man die Errichtung eines milchverar-
beitenden Werks nach dem neuesten
Stand der Technik. Mithilfe importier-
ter Maschinen aus Deutschland, Frank-
reich und Kanada sollte die Anlage
voll automatisch arbeiten — als erste
dieser Artin Indien.

Der Bau einer voll automatisierten
Anlage war fiir Rajkot Dairy Neuland.
Der zeitliche Ablauf war eng gesteckt.
Noch dazu gab Rajkot Dairy das ehr-
geizige Ziel vor, taglich 0,6 Millionen
Liter Milch zu produzieren mit der Op-
tion, den AusstofB auf 1 Million Liter zu
steigern. Angesichts der Investitions-
summe von 15 Millionen US-Dollar
wollte Rajkot Dairy nicht das Risiko
eingehen, bei der Prozessleittechnik
mit einem unbekannten oder unerfah-
renen Partner zusammenzuarbeiten.
Siemens war bereits bekannt als fiih-
render Anbieter von elektrischen An-
lagen und Automatisierungstechnik
fur die Milchindustrie. Dies gab Rajkot

Dairy die Sicherheit, dass Siemens
Uber das notige Know-how und be-
wahrte Systeme verfligt, um eine pro-
blemlose und erfolgreiche Implemen-
tierung zu gewahrleisten.

Standards erleichtern
reibungslose Integration

Zu Projektbeginn demonstrierten
Siemens und der OEM Rajkot Dairy die
empfohlene standardisierte Molkerei-
Automatisierungstechnik und erlduter-
ten deren einfache Bedienung. AuBer-
dem veranstaltete Siemens flr Rajkot
Dairy einen Technologie-Workshop zu
den standardisierten Produkten und
Systemen, die bereits weltweit an Mol-
kereien geliefert wurden.
AnschlieBend integrierte Siemens
die komplette Automatisierungstech-
nik in der Leitwarte der Molkerei. Den
Kern bildet das hochmoderne Prozess-
leitsystem Simatic PCS 7, unterstiitzt
durch eine standardisierte Molkerei-
Bibliothek (Advanced Process Function
Technologiepaket). Mit dieser Techno-
logiekombination bekam Rajkot Dairy
eine fliir Molkereien optimierte Auto-
matisierung und Prozesssteuerung.
Siemens sorgte auBerdem fir die Inte-
gration der Daten von Labor-PC und
Briickenwaage und stellte die not-
wendige Soft- und Hardware zur intel-

Vorteile auf einen Blick

Komplettldsung fir elektrische
Systeme und Automatisierungs-
technik aus einer Hand

Prozessleitsystem Simatic PCS 7
mit standardisierter Molkerei-
Bibliothek (Advanced Process
Function Technologiepaket)

Kosteneinsparungen durch
Automatisierung

Minimale manuelle Eingriffe
flir eine hohere Produktivitat

Hohe Anlagenverfligbarkeit
und Zuverldssigkeit

ligenten Steuerung aller Motoren be-
reit, um insgesamt eine reibungslose
und sichere Betriebsfiihrung zu ge-
wahrleisten.

Branchenfiihrer in der
Milchindustrie

Rajkot Dairy bekam von Siemens die be-
notigte Komplettlésung aus einer Hand.
Die gesamte Technik wurde in einem
Paket geliefert und vollstdndig in der
Leitwarte der Molkerei integriert. Auf
diese Weise wurden maogliche Risiken
durch eine Kombination von Gerdten
verschiedener Anbieter umgangen.

Insbesondere die standardisierte
Bibliothek flr Molkereien erwies sich
als sehr vorteilhaft. Mit dem vorhande-
nen Toolset fiir Milchindustrie-Anwen-
dungen konnte Siemens das Prozess-
leitsystem Simatic PCS 7 und zusatz-
liche Hardware schnell und einfach in
die bestehende Anlage von Rajkot Dairy
integrieren. Dank automatisierter Uber-
wachung und Steuerung realisiert
Rajkot Dairy mit dem neuen System
langfristige Kosteneinsparungen, da
manuelle Eingriffe auf ein Minimum re-
duziert wurden.

Rajkot Dairy konnte Indiens ersten
voll automatisierten Molkereibetrieb
erfolgreich innerhalb des veranschlag-
ten Zeit- und Kostenrahmens errichten.
Es war ein Prestigeprojekt in einer
Branche, die eine rasante Modernisie-
rung erlebt. Die positiven Ergebnisse
zeichnen Rajkot Dairy als innovativen
Technologieflihrer aus. Darliber hinaus
konnte Rajkot Dairy seine ehrgeizigen
Produktionsziele realisieren und leistet
so einen wesentlichen Beitrag, um die
Nachfrage auf dem weltweit am
schnellsten wachsenden Markt zu be-
friedigen.

Der Erfolg des Projekts hat Rajkot
Dairy ermutigt, sich neue Ziele zu ste-
cken, fur die CEO Ashish C. Sinha be-
reits konkrete Ideen hat: Geplantist der
Bau eines voll automatisierten Kihl-
lagers neben der Molkerei.

INFO UND KONTAKT

siemens.de/milchindustrie
rajarshi.shome@siemens.com
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Die neue Kaserei in Altendorf ist die erste
Anlage in der Schweiz, die inklusive
Antriebstechnik komplett mit dem
Engineering Framework TIA Portal von
Siemens erstellt wurde. Jahrlich kénnen
im Betrieb bis zu 8 Millionen Liter Milch
zu Schweizer Kase verarbeitet werden,
der nicht nur in der Schweiz, sondern
auch international begeisterte Abnehmer
findet.

n jedem Tag der Woche beginnt die Arbeit in
Ader Kaserei Altendorf frihmorgens um finf

Uhr: Landwirte aus der Region liefern ihre
Milch an. Die Menge wird per Knopfdruck automa-
tisch erfasst. Die nachsten Verarbeitungsschritte in
der Kaserei sind mit Automatisierungskomponenten
so eingerichtet, dass zwei Personen gentigen, um
die Anlage zu steuern und zwei Chargen a 7.000 bis
8.000 Liter Milch pro Tag verarbeiten zu kdnnen. Zu
Beginn des Produktionsprozesses lauft die Milch aus
dem Vorratstank in den Fertiger — einen groBen Bot-
tich mit rund 8.500 Liter Fassungsvermdgen. Im
ndchsten Schritt werden Reifebakterien (Lab) zuge-
geben und die Flissigkeit wird auf 31,5 °C erhitzt.
Unter standigem Rihren dickt die Masse ein. SchlieB3-
lich wird sie fur kurze Zeit auf 57 °C erhitzt, in runde

Felix Wey




Mehr als 5.700 Kaselaibe - vom Geschmack
her eine Art Greyerzer - liegen aktuell im
Hochregallager der Kaserei Altendorf. ,Das
bedeutet ein Kapital von rund 1,5 Millionen
Franken”, sagt Kaserei-Chef Erich Keller
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Formen gepumpt und in Form gepresst. Nach Ablau-
fen der Molke kommen die Laibe fiir 48 Stunden ins
Salzbad und werden dann zum Reifen in den Lager-
keller befordert.

Entwicklung mit dem TIA Portal

Die Kdserei in Altendorf ist Masterkunde flr den Ein-
satz des Engineering Framework TIA Portal von
Siemens. Fiur die Implementierung der Steuerungs-
und Antriebstechnik beauftragte Késerei-Chef Erich
Keller die Firma Solinaut aus Altendorf. Bei Projekt-
start entschied man sich, die gesamte Projektierung
bis hin zur Antriebstechnik mit dem TIA Portal zu
realisieren. Bei den Hardware-Komponenten setzte
man auch auf Totally Integrated Automation von
Siemens, sodass alle Automatisierungskomponenten
in einer effizienten Gesamtlésung zusammenwirken.
Flr die Kaserei wurden eine Simatic ET 200S CPU als
Steuerung, Comfort Panels (19 Zoll) sowie Frequen-
zumrichter Sinamics G120 C fur die Antriebe ausge-
wahlt. ,Das Arbeiten mit den Werkzeugen des TIA
Portal ist anders als bei Step 7 — eine neue Art von
Programmieren und Software Schreiben, mit neuer
Oberflache”, erldutert Florian Riiegg von Solinaut.
Letztlich kam er wie sein Kollege Reto Keller zu dem
Schluss: ,Man kann sehr gut mit diesem Tool arbei-
ten und die Idee dahinter ist wirklich innovativ.”

Einen wesentlichen Vorteil von TIA Portal sieht das
Solinaut-Team darin, dass alles in einem Projekt inte-
griert ist. ,Man muss nicht mehr sieben Mal abspei-
chern und sieben Mal Programme wieder 6ffnen”,
sagt Riiegg. Als besonders positiv vermerkt er die Di-
agnosefunktionen sowie die Mdglichkeit, Variablen
zu verkntipfen. ,Alles ist in einem Projektordner ab-
gespeichert, sodass es nicht erforderlich ist, zwi-
schen verschiedenen Versionen hin- und herzusprin-
gen. Das macht das Handling einfach.” Im Anschluss
an die Planung erforderte die Inbetriebnahme noch-
mals einiges an Energie. Erfreulich fiir das Projekt-
team: Nach einer lingeren Ubergangsphase lief der
Betrieb reibungslos an.

Die Kaserei in Altendorf wird von einer Simatic
ET 200S CPU gesteuert und tiber ein Simatic
HMI Comfort Panel bedient. Als Frequenzum-
richter sind Sinamics G120 C Komponenten im
Einsatz. Die Kommunikation wurde ber den
Ethernet-Standard Profinet realisiert.

Die Kaserei ist die erste Anlage in der Schweiz,
die komplett inklusive Antriebstechnik und
Steuerung mit dem TIA Portal programmiert
wurde.

Zur weiteren Verarbeitung werden die Kédseflocken inklusive Molke
in groBe runde Formen gepumpt und anschlieBend gepresst
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Die Firma Solinaut GmbH, Altendorf, wurde
Anfang 2012 gegriindet und hat sich als
Engineering Dienstleister und Software-
Entwickler auf die Integration von
Automationsldsungen in Neuanlagen und
dlteren Maschinenanlagen (Retrofit)
spezialisiert. Angeboten werden auBerdem
Fernwartungs- und Servicedienst-
leistungen.

Solution
Partner

SIEMENS

I Siemens AG

Automation
Drives

Wenn sich die Milch nach Zugabe von Lab verdickt hat, wird sie
mit groBen Rechen geschnitten und geriihrt - ein Prozess, der
friiher viel Handarbeit erforderte

Zeitaufwand halbiert

Die neue Kaserei ist seither im Regelbetrieb. Dabei
fallen viele Tatigkeiten weg, die vor der Automatisie-
rung per Hand erledigt werden mussten. ,Friiher
waren oft von finf Uhr friih bis abends spat zwei
Kaser am Werk, um die tdglich angelieferte Milch-
menge zu verarbeiten. Mit der neuen Anlage hat sich
der Zeitaufwand halbiert. Wir sind mit zwei Leuten
oft mittags schon fertig”, freut sich Késerei-Chef
Erich Keller. Auch in Sachen Energiesparen hat sich
mit der neuen Losung einiges getan: Die Warme des
Abwassers der Reinigung wird beispielsweise ge-
nutzt, um die Milch bereits vor dem EinflieBen in den
Bottich aufzuwarmen.

Der Kase aus Altendorf besticht nach wie vor nicht
nur durch seine Reife und seinen Geschmack, er wird
jetzt auch mit einer Technik produziert, die die Zu-
kunft der Kaserei maBgeblich mitgestalten wird. =
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INFO UND KONTAKT

siemens.de/milchindustrie
markus.m.ingold@siemens.com
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Virtuelle Inbetriebnahme mit Simit Simulation Framework

Die Milch macht's

Produkte schneller, in gleichbleibend hoher Qualitat auf den Markt zu bringen,
erfordert einen optimierten Engineering Workflow in der Automatisierung sowie
moglichst kurze Aufbau- und Inbetriebnahmezeiten fiir neue Produktionslinien. Simit
Simulation Framework ermoglicht die Echtzeitsimulation fiir eine umfassende
Uberpriifung von Automatisierungslésungen. AuBerdem kann die Software auch fiir
die virtuelle Inbetriebnahmen von Anlagen, Maschinen und Prozessen eingesetzt
werden - auch ohne Anlagenausriistung, also vom Biiro aus, wie am Beispiel einer

Milchtrocknung gezeigt wird.

mithilfe von Trainingssystemen kann in den

letzten Projektphasen einer Automatisierung
nicht nur der Zeitfaktor, sondern auch die Bindung
von qualifiziertem Personal minimiert werden. Die
Simulation bietet eine effiziente Moglichkeit, um
wachsenden Herausforderungen am Markt zu be-
gegnen. Wie ein Experiment des Instituts fiir Werk-
zeugmaschinen und Betriebswissenschaften Techni-
sche Universitat Miinchen zum Nutzen der virtuellen
Inbetriebnahme bereits 2006 zeigte, lasst sich mit

D urch die virtuelle Inbetriebnahme (VIBN) und

diesem Verfahren eine Steigerung der Softwarequa-
litdat von 37 % auf 85% erreichen. Die Qualitat defi-
nierte dabei den Grad der Erfiillung aller Anforderun-
gen. Daraus ergibt sich eine Zeitreduzierung von
75% bei der realen Inbetriebnahme.

Anlagensimulation fiir umfangreichen
Engineering Test

In diesem Applikationsbeispiel wurde ein Wirbel-
schichttrockner fiir Milchkonzentrat simuliert mit



dem Ziel, eine effiziente Trocknung unter Einhaltung
der gesetzlichen Grenzen mit mdglichst hohem Er-
trag zu erreichen. Mit der simulierten Anlage sollte
parallel eine virtuelle Inbetriebnahme ermdglicht
werden. Dazu wurde mit dem Siemens Simulation
Framework Simit eine Anlagensimulation erstellt.
Das Echtzeitsimulationssystem erlaubt sowohl das
einfache Testen der Ein- und Ausgangssignale der
Steuerung als auch eine komplexe Anlagensimula-
tion, insbesondere einer nicht vorhandenen Hard-
ware, sowie des Prozessablaufs im Spriihturm. Bei
diesem Prozess wird die zuvor eingedampfte Milch
in einem Sprihturm durch Disensprihung fein ver-
teilt und mit HeiBluft im Gegen- oder Gleichstrom
getrocknet. Dabei wird die Milch selbst im Trock-
nungsprozess nur auf 70 bis 80°C erwadrmt.

Simit ermdglicht als offene Simulationssoftware
flexible Ankopplungsmadglichkeiten zur realen Leit-
technik. Zum einen kann die Simulation mittels einer
Emulation der Steuerung durch die Anbindung an
Simatic S7-PLCSIM oder des neuen Simit Virtual Con-
trollers zum Uberpriifen beispielsweise der Steue-
rungslogik erfolgen. Zum anderen ware lber die An-
bindung via Profibus, Profinet oder Daten-Schnittstel-
len (OPC oder Shared Memory) zu Fremdsteuerungen
auch der Einsatz einer realen Steuerung maglich.
Dafiir sind in Simit direkte Schnittstellen zu Simatic
S7, Simatic PCS 7 und zu Fremdsteuerungen inte-
griert.

Mittels einer Prozesssimulation kdnnen kostenauf-
wendige und gefahrliche Situationen rechtzeitig ver-
mieden werden. Im beschriebenen Applikationsbei-
spiel wurde der Prozessablauf auf Basis von physika-
lischen Formeln in Simit modelliert und simuliert.
Dabei mussten viele Parameter des Milchtrocknungs-
prozesses gleichzeitig beeinflusst werden, um Milch-
pulver mit konstanter Qualitdt herstellen zu kénnen.

Eine besondere Herausforderung dabei war die Si-
mulation der Feuchtigkeit des Endprodukts, die tiber
einen MPC-Regler geregelt wird. Simit bietet eine
komfortable grafische Oberflache zur Modellierung
der Prozesse, die sich intuitiv bedienen [dsst. Bedie-
ner der realen Anlage kénnen fir verschiedene An-
lagen-Situationen geschult werden, sodass sie spa-
ter in der optimierten, realen Produktion die Anlage
schneller und fehlerfrei bedienen kénnen.

Im Ergebnis dieser Applikationssimulation war die
getestete Software nahezu fehlerfrei, sodass sich
durch eine virtuelle Inbetriebnahme die Inbetrieb-
nahmezeit vor Ort signifikant verkirzen ldsst. AuBer-
dem kann der Anlagenbetreiber aufgrund der Opti-
mierungen am Sprihturm schneller seine ge-
wiinschte Zielmenge mit gleichbleibend hoher
Qualitat produzieren.

Unterstiitzung fiir den ganzen Lebenszyklus

Simit Simulation Framework leistet nicht nur wert-
volle Unterstiitzung beim Engineering, bei der In-
betriebnahme und dem Anfahren einer Anlage,
sondern auch wahrend des gesamten Anlagen-
Lebenszyklus. Durch die Simulation wird auch das
Anlagen-Know-how gesichert. Die virtuelle Inbe-
triebnahme unterstitzt effizient und friihzeitig die
Definition und Klarung von Anlagenspezifika und
stellt somit die spatere konkrete Implementierung
sicher.

INFO UND KONTAKT

siemens.de/simit
guenter.plesmann@siemens.com
alexandre.bouriant@siemens.com

Das neue Multimedia-Vorfihrsystem (MMVS) Simit Simulation

Framework ist jetzt auf Deutsch und Englisch online verfiigbar

und |adt zu einer Reise in die Welt der Simulation und Anlagen-
virtualitdt ein. Anhand einer Guided Tour lassen sich das gesamte
Simit Simulation Framework (Simit SF), die moglichen Kopplungen,
die Modellierung, Visualisierung und Diagnose sowie das Scripting
bis hin zu Training-Workshops und Service & Support erkunden.
Eine komfortable Navigation fiihrt durch alle Highlights von Simit
V8.0 mit allen Facetten von Simit SF. Die verschiedenen Themen
werden beschrieben und illustriert, die Mehrheit davon unterstitzt

mit insgesamt 30 kurzen Videos. Von der Erklarung der Benutzer-
oberflache lber die Einfihrung ins Simulations-Design bis hin zu den Mdglichkeiten von Simit SF und zum Nutzen in

konkreten Projekten, beispielsweise in PCS 7 Engineering Projekten, prasentiert das Multimedia-Vorfiihrsystem alle
wichtigen Informationen zum System. Ausgewahlte Links fiihren zu relevanten Informationen tber Simit SF, PCS 7

und Comos sowie zu weiteren Themen, einschlieBlich ausgewahlter Fachartikel und Kundenreferenzen.

Simit Simulation Framework MMVS im Internet: siemens.de/simit-simulation-entdecken
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Eisbar Eis Produktions GmbH, Deutschland

Eiskalt erwischt

Bei der Produktion von Speiseeis ist neben der Einhaltung
hochster Hygienevorschriften auch Zuverlassigkeit in der
Messtechnik gefragt. Im pommerschen Ribnitz-Damgarten
werden bei der Eisbar Eis Produktions GmbH die Grund-
zutaten in mehreren Dutzend acht bis zehn Meter hohen
Tanks gelagert. Kontinuierlich tiberwachte exakte Fiillstande
sind ein Garant fur die sichere Produktion.

ie Eisbdr Eis Produktions GmbH
D aus dem zwischen Rostock und

Stralsund gelegenen Ribnitz-
Damgarten gehort zu den gréBten Eis-
herstellern Deutschlands. Entstanden
ist das Unternehmen, als der gelernte
Eiskonditor und Kaufmann Horst-Dieter
Schroder nach der Wende — gemeinsam
mit den Gesellschaftern des Partnerun-
ternehmens Eisbar Eis aus Niedersach-
sen — eine Firma mit eigener Produk-
tion griindete. Im Jahr 1994 nahm die
erste Produktionsanlage ihren Betrieb
auf und in der Folgezeit wurde immer
wieder in neue Maschinen, Hallen und
Verpackungsanlagen investiert. Inzwi-
schen gibt es sechs Produktionsanla-
gen und die Kapazitdaten werden weiter
ausgebaut. Mehr als 2,5 Millionen Por-
tionen Eis pro Tag werden zu Spitzen-
zeiten produziert.

Mehr Verlasslichkeit bei der
Fullstandmessung

Solche beeindruckenden Tagesmengen
kdnnen nur erreicht werden, wenn Pro-
duktion, Lagerung und Planung opti-
mal aufeinander abgestimmt sind.
Dafiir sind verlassliche und aktuelle
Daten schon bei der Rohstofflagerung
wichtig. Bei Eisbar Eis griff man bei-
spielsweise in den Uber 30 Rohstoff-
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tanks in der Vergangenheit auf Ultra-
schallmessgerate zurlick, die allerdings
nicht immer zuverldssig arbeiteten.
SWir missen stets genau wissen, wie
viel Ausgangsmaterial wir noch haben.
Also steckten wir gezwungenermafBen
viel Zeit in die Verifizierung der durch
die Ultraschallmessgerdte gelieferten
Daten und lieBen die Tanks per Sicht-
prifung von Mitarbeitern vor Ort Uber-
wachen. Das war nicht mehr zeitge-
maB”, erklart Jean Jung, verantwortlich
flr die Elektrotechnik/Automatisierung
bei Eisbar Eis. Er wandte sich an die
Siemens AG und bekam von Seiten
der Prozessinstrumentierung mit dem
Sitrans LR250 einen Fillstandmessum-
former in Zweileiter-Technik an die
Hand, der ihn lberzeugte. Der Radar-
kegel ist dank der Frequenz von 25 GHz
schmal und gebliindelt. Dies verringert
die Empfindlichkeit gegeniiber den
Tankeinbauten und so wurden schon im
Probebetrieb durchgehend korrekte
Messergebnisse erzielt. ,Die Siemens-
Messumformer erflllen genau ihren
Zweck: Sie sorgen fir eine erhéhte Pro-
duktionssicherheit bei weniger Perso-
nal- und Uberwachungsaufwand”, lau-
tet Jungs Fazit nach mehreren Monaten
Betrieb. Je nach Einsatzort wird der
Radarmesser entweder mit einfacher
Hornantenne oder mit gekapselter An-

Sitrans LR250 HEA auf einem Sahnetank

tenne plus Hygieneanschluss und ent-
sprechenden hygienischen Zulassun-
gen verwendet. Der LR250 HEA (Hygi-
enic Encapsulated Antenna) ist mit
FDA-gerechten Materialien ausgestat-
tet und nach den Bestimmungen von
EHEDG und 3A zugelassen. Das Gerat
kann bei Reinigungsprozessen auf dem
Prozessanschluss verbleiben (Clean in
Place, CIP), eine Demontage ist nicht
notwendig. Das spart bei Eisbar Eis viel
kostbare Zeit.
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Sitrans LR250 HEA besteht
Praxistest in der Forschungs-

brauerei Weihenstephan

Der Sitrans LR250 HEA ist der erste
Radarfillstandmesser, der die
strengen Auflagen der EHEDG aseptic
erfullt. Nicht zuletzt deshalb ging der
Markteinfiihrung eine lange Testphase
voraus — unter anderem ein Praxis-
einsatz in der Forschungsbrauerei der
TU Miinchen in Weihenstephan, der
Uber ein Jahr dauerte. Das Fazit der
Verantwortlichen in der Forschungs-
brauerei ist durchweg positiv: Es gibt
keine Ausfdlle, die hygienischen
Anforderungen sind erfillt und die
Sensoren liefern zuverldssige
Messwerte.

Eisbar Eis

Kalte Késtlichkeiten: Blick in die Produktion bei In der Brauindustrie steigt der Bedarf

Eisbér Eis Produktions GmbH an hygienisch einwandfreien,
zuverlassigen und kostenglinstigen
Systemen zur Bestimmung des
exakten Inhalts von Drucktanks vor
der Abflllung, aber auch von Gar- und

7 1 N Lagertanks. Mit Blick auf diese
»Die Siemens Mess Anforderungen entwickelte Siemens
umformer erfﬁllen genau ein geeignetes System auf der Basis

des Radarfullstandmessers Sitrans
: . Q31 + LR250. Das Ergebnis ist der Radarfull-
lhren ZWQCk. Sle Sorgen fUI' standmesser Sitrans LR250 HEA
eine erhohte Produktions- (Hygenic Encapsulated Antenna) mit
vollgekapselter Hornantenne. Er ist
sicherheit bei Weniger nicht nur wesentlich kostengiinstiger

als vergleichbare Systeme auf
Ultraschallbasis, sondern auch so
konstruiert, dass die Elektrik des
Sensors ausgetauscht werden kann,
ohne dass der Tank gedffnet werden
muss.

Personal- und Uber-
wachungsaufwand.”
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Jean Jung, Elektrotechnik/Automatisierung, Eisbar Eis

Qualitat, die Giberzeugt Siemens kann das Unternehmen all die-
sen Anforderungen im von schwanken-

Die Fillstandmessumformer sind mitt- den Rohstoffpreisen gepragten Markt

lerweile bei Eisbar Eis nicht mehr die fiir Speiseeis kosteneffektiv gerecht

einzigen Prozessinstrumente von werden. ]

Siemens. Auch in Sachen Stellungsreg-

ler und Durchflussmessung Uberzeug-

ten entsprechende Produkte.

Bei der Eisbér Eis Produktions GmbH INFO UND KONTAKT

werden seit 20 Jahren Qualitatssiche-

rung, Produktvielfalt und Wachstum

grofB geschrieben. Mit Technologie von

siemens.de/prozessinstrumentierung
doina.pamfilie@siemens.com
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Broring, Deutschland

Auf den Geschmack

gekommen

Die Fiillstandmessung mit Radar ist unempfindlich gegen Schwankungen
bei Einfliissen wie Temperatur, Atmosphare oder Druck und daher
pradestiniert fiir die Fiillstandmessung von Schiittgiitern. Die neueste
Generation der Sitrans Radarmessgerate ist zudem robust gegeniiber
Storungen durch Einbauten und Behaltergeometrie. Nicht zuletzt deswegen
ist auch Deutschlands groBter privat gefiihrter Futtermittelhersteller bei
dieser Technologie ,auf den Geschmack gekommen®.
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Dank der extrem
kompakten Abmessungen
lassen sich die Sitrans
Gerédte auch dort
installieren, wo eine
Fiillstandmessung bislang
nicht méglich war, etwa

wie hier im Silo-Boden

Siemens AG

Diese medienberiihrenden Messme-
thoden sind jedoch nicht kontinuierlich
und auBerdem ziemlich wartungsinten-
siv. Dies veranlasste Broring, stets nach
besseren Alternativen zu suchen.

,Bei liber 1.500 im Einsatz befindli-
chen Fillstandmessern kommt da eine
groBe Gerdtevielfalt zusammen®”, erin-
nert sich Josef Beverborg, technischer
Leiter und verantwortlich fiir alle Stand-
orte der Broring Unternehmensgruppe.
»Als uns der Sitrans LR560 von Siemens
vorgestellt wurde, sahen wir die M&g-
lichkeit, diese Geratevielfalt und den
damit verbundenen Aufwand zu elimi-
nieren. Nach intensiven Tests mit Fill-
standmessgerdten von sechs Herstel-
lern in verschiedenen Materialien, Silos,
Behdltern und Lagerpldtzen fiel die
Wahl auf den Sitrans LR560.”

ie Broring Unternehmensgruppe
D produziert in Norddeutschland

an einem halben Dutzend Stand-
orten Futtermittel, deren Komponen-
ten hauptsachlich aus der regionalen
Landwirtschaft stammen. Die Unterneh-
mensgruppe hat sich als erster Misch-
futterproduzent verschiedenen Zerti-
fizierungsstellen erfolgreich gestellt.
QS-, KAT-, GMP-, REDcert- und HACCP-
Zertifikate sowie ein zertifiziertes Ener-
giemanagement ISO 50001 zeigen, dass
bei Bréring nachweislich verantwor-
tungsbewusst mit Futtermitteln und
der Umwelt umgegangen wird.

Aus aller Welt und aus der Region

Die Produkte bestehen aus einer Viel-
zahl von Einzelkomponenten, die das
Unternehmen rund um den Globus ein-
kauft. Der Léwenanteil wachst aller-
dings auf den Ackern der Region: Uber
200.000 Tonnen heimisches Getreide
verarbeitet Broring jahrlich. Von den

Einer fir alles

Mit dem Sitrans LR560 hat Siemens
2011 den ersten Radarfiillstandmesser
Getreideannahmestellen bis zur Abfil- auf den Markt gebracht, der mit einer
lung in die eigenen Spezialfahrzeuge Frequenz von 78 GHz arbeitet. Der
kommen unzdhlige Silos, Mischer und Zweidraht-Messumformer basiert auf
Konditioniereinheiten zum Einsatz, die FMCW-Technik (Frequency Modulated
alle genau auf die Ausgangs-, Zwischen- Continuous Wave — frequenzmodulier-
und Endprodukte abgestimmt sind. So- tes Dauerstrichverfahren) und emittiert
wohl fiir einzelne Produktionsschritte eine sehr kurze Wellenldnge. Viel wich-
als auch die gesamte Produktionspla- tiger ist aber die durch die neue Tech-
nung ist daher die Fillstandmessung nologie gewonnene Flexibilitdt. So
von zentraler Bedeutung. Friher er- kann das Gerdt nahezu unabhéangig
folgte sie mithilfe von kapazitiven vom Abstand zur Seitenwand installiert
Grenzstandschaltern wie Schwingga- werden. Zwei weitere Produkteigen-
belsensoren oder Drehflliigelmeldern. schaften machen den modernen Mess-
umformer fiir Broring interessant: Zum
einen Uberzeugt er durch sehr kom-
pakte MaBe — seine Bauhdhe betrdgt
166 Millimeter — und ist mit einer Lin-
senantenne ausgestattet. Diese ragtim
Gegensatz zu Horn- oder Parabolanten-

Verantwortungsvolle Tierhaltung beginnt
schon von klein auf mit der richtigen
Flitterung: Broring produziert hochwertiges
Mischfutter vorzugsweise mit Getreide aus
der heimischen Landwirtschaft

nen nicht in den Silobereich. Das redu-
ziert die Flache fur Produktanbackun-
gen erheblich. Zum anderen ist der Ra-
darmessumformer serienmdBig mit
einem (Druckluft-)Spulanschluss aus-
gestattet, mit dessen Hilfe Schmutz
komfortabel und zuverldssig von der
Linse entfernt werden kann.

Bewdhrt in der Anwendung

Der Radarfiillstandmesser eignet sich
flr Silohdhen bis 100 Meter und kann
bis zu einer Temperatur von 200°C ein-
gesetzt werden. Das pradestiniert ihn
fr Einsdtze in der Zement- oder Stahl-
industrie. Er wird aber auch in der che-
mischen und der Holzindustrie oder
wie im Fall von Broring in der Futter-
und Lebensmittelbranche verwendet.
Dank des grafisch gefiihrten Schnell-
start-Assistenten am optional erhalt-
lichen Local Display Interface (LDI)
kann der Anwender das Echoprofil direkt
am Einbauort ohne Computerhilfe ab-
lesen. Der Sitrans LR560 ist mit HART-,
Profibus- oder Foundation Fieldbus-In-
terface erhadltlich und kommuniziert
Uber entsprechende Protokolle mit
Ubergeordneten Systemen. Zuverldssige
kontinuierliche Fillstandbestimmung
auch unter schwierigen Bedingungen,
schnelle Inbetriebnahme, Wartungsfrei-
heit und die Méglichkeit, mit einem ein-
zigen Geratetyp ohne Umbau samtliche
Anwendungsfdlle abzudecken, haben
die Broring Gruppe Uberzeugt: Sie setzt
in Zukunft auf den Sitrans LR560.

INFO UND KONTAKT

siemens.de/sitransir
edgar.schole@siemens.com
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Evonik Industries AG, Deutschland

Zukunft aufgesogen

Im Industriepark Rheinmunster betreibt die Evonik Industries AG.einen Produktions-
betrieb zur Herstellung von Superabsorbern. Diese pulverférmigen Polymere kénnen
Fliissigkeiten bis zum 300-Fachen ihres Eigengewichts aufnehmen und speichern.
Evonik zahlt bei der Herstellung von Superabsorbern zu den Weltmarktfiihrern. Um
bestens fiir die Zukunft aufgestellt zu sein, hat sich das Unternehmen fiir ein Update
von Simatic PCS 7 auf die Version 8.0 entschieden.

Eine Handvoll Saugkraft: Rheinmiinster
produziert Superabsorber-Granulat, ein
Material, das ein Vielfaches seines
Eigengewichts an Wasser speichern kann

Evonik durch Simatic PCS 7 ersetzt. Bei der Mi- und die Mdglichkeiten der Advanced Process Library

gration des Leitsystems auf die damals aktuelle  (APL) liberzeugten uns. Jetzt finden sich in den Face-
Version PCS 7 V7.0 wurde die PCS 7 Standard-Biblio- plates auch Funktionen fiir mehr Flexibilitdt des Be-
thek flir die Implementierung verwendet. Fiir das ge- dieners. Als positiven Nebeneffekt bleiben wir wei-
plante Update-Projekt von PCS 7 auf die Version 8.0 terhin auf dem Stand der Technik, da wir nun wieder
entschied sich Evonik fiir die neuen Features. Der er- auf Funktionserweiterungen in neueren PCS 7 Versi-
weiterte Funktionsumfang der neuen Bibliothek be- onen zdhlen kénnen”. Darauf aufbauend begann
eindruckte Harald Plochinger, Standortleiter von Evonik 2012 mit der Planung fiir das Update-Projekt.

B ereits 2008 wurde das bisherige Leitsystem bei  Evonik Rheinmiinster, sofort: ,Das Bedienkonzept
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Konzept mit Vorlauf

Die Anforderungen an das Konzept zur Migration der
PCS 7 Standard-Bibliothek zur PCS 7 APL-Bibliothek
waren hoch: Ziel sollte sein, die Software so zu migrie-
ren, dass kein Loopcheck notwendig und die Anlage
nach nur kurzer Unterbrechung nahtlos wieder produ-
zieren wirde. Bei der AnlagengréBe von lber 8.000
Prozessobjekten war das kein leichtes Unterfangen.

Bereits friih wurde klar, dass eine Migration nur mit
Softwaretools flr die AS- und OS-Migration moglich
ist, um die notwendige Qualitdt der Software zu ge-
wahrleisten und die Kosten im Griff zu behalten. Die
passenden Softwaretools fiir einen derartigen Biblio-
thekstausch gab es bei Siemens bereits intern und
sie konnten flr die APL-Migration auch verwendet
werden. Somit sah das Konzept vor, die Migration in
zwei Phasen aufzuteilen.

In der ersten Phase wurde eine neue, kundenspe-
zifische Typical-Bibliothek auf Basis von APL mit den
entsprechenden Migrationstypen erstellt. Das wurde
in einer Pilotanlage umgesetzt. Danach erfolgten der
FAT/Softwaretest, die Bedienerschulung und die
Inbetriebnahme. Im Anschluss daran begann der
Testbetrieb. In der zweiten Phase wurden die Erfah-
rungen aus der ersten Phase ausgewertet und auf
die Gesamtanlage umgesetzt. Der Anlagenbetrieb
konnte mit nur ganz kurzen Unterbrechungen schritt-
weise wieder aufgenommen werden.

Ein Projekt - zwei Phasen

Das Projekt startete im August. Im Laufe der zahlrei-
chen Workshops zur Erstellung der neuen APL- und
Migrations-Typicals wurden die neuen Programm-
strukturen besprochen. Dabei zeigte sich, dass die
Migration der Software ein hochkomplexer Vorgang
ist, der ein tiefes Verstandnis flr beide Bibliotheken
erfordert. Nicht nur jede Verschaltung, jeder Para-
meter oder Text musste migriert werden, auch die
Programmstrukturen aus dem Alt-Programm muss-
ten aufgeldst werden, um die integrierten Funktio-
nen der neuen APL-Bausteine nutzen zu kdnnen.
Dabei zdhlte immer der Aspekt, dass der Program-
mablauf der Gleiche sein muss wie vorher.

Kurz nach dem Jahreswechsel und nach erfolgrei-
chem Softwaretest war man zur Inbetriebnahme der
Pilotanlage bereit. Das veranschlagte Zeitfenster von
nur zwei Tagen zum Einspielen der migrierten Soft-
ware und zur Wiederaufnahme der Produktion konnte
eingehalten werden. Im weiteren Projektverlauf wur-
den entsprechend der Produktionsplanung weitere
Anlagenteile schrittweise in Betrieb genommen, ehe
im Mai der letzte Anlagenteil erfolgreich mit der APL-
Bibliothek ausgestattet wurde.

Auf in die Zukunft

Der reibungslose Ablauf dieser Migration ist auch
dem guten, synchronisierten Zusammenspiel zwi-
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@ Evoniy
Harald pl""c"i”gn-

,Das Bedienkonzept
und die Moglich-
keiten der APL
uberzeugten uns.“

schen den Projektteams der Evonik Industries AG und
Siemens zu verdanken: Workshops, regelmaBige Pro-
jektbesprechungen, konstruktive Zusammenarbeit,
groBes Engagement auf beiden Seiten und die ge-
meinsame gezielte Suche nach Losungen waren der
Schliissel zum Erfolg. Andreas Schuble, Projektleiter
bei Siemens, restimiert: ,Eine erfolgreiche Migration
zur neuen APL-Bibliothek setzt eine sorgfdltige Pla-
nung und exakte Typisierung voraus. Streng nach
dem Sprichwort: Was man an der Saat spart, verliert
man an der Ernte”. ]

INFO UND KONTAKT

siemens.de/pcs7
mahler@siemens.com
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Hanson Cement / Siemens AG

Der neue Mittelspannungsumrichter erméglicht einen drehzahlgeregelten Betrieb der Gebldse
und es werden keine Drosselklappen mehr fiir die Durchflussregelung bendtigt

Hanson Cement, GroBbritannien

Energiesparen leicht
gemacht

Integrierte Antriebssysteme senken den Energieverbrauch und die Energiekosten der Anlage
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Im Werk Purfleet von Hanson Cement war
eine Modernisierung der Gebldse nétig.
Dank der von Siemens implementierten

Integrated Drive Systems spart das Unter- .
nehmen nicht nur tGiber 200.000 Euro pro
Jahr, sondern konnte auch seine CO,-

Emissionen um 1.487 Tonnen reduzieren. .

ie Hanson-Zementfabrik im briti-
D schen Purfleet produziert jedes

Jahr Millionen Tonnen des Hiitten-
sandmehls mit dem Namen Regen. Der
Zementersatz wird in Fertigbetonmi-
schungen und bei der Herstellung von
Fertigbetonteilen verwendet. In der Fa-
brik waren bisher zwei Kugelmihlen
mit geschlossenem Kreislauf und eine
Vertikalmahlanlage von Loesche im Ein-
satz. Das Gebldse der Miihle 3 nutzte
eine 11-kV-Schleifringmaschine mit einer
Leistung von 1 MW, die bei rund 980 kW
lief. Das Gebldse mit fester Drehzahl lief
kontinuierlich bei 350.000 m3 pro Stunde,
wobei eine Drosselklappe die Leistung
auf ca. 241.000 m3 pro Stunde senkte.
Der Betrieb des Gebldses bei so unnétig
hohen Volumina fiihrte zu einer extrem
niedrigen Energieeffizienz und trieb die
Kosten in die Hohe. Deshalb entschied
sich Hanson Cement fir die Moderni-
sierung der Anlage. ,Wir haben im ge-
samten Werk nach Mdglichkeiten zur
Energieeinsparung gesucht”, erklart Dave
Jackson, Electrical Engineer bei Hanson
Cement. ,Eine entsprechende Untersu-
chung ergab dann, dass es am besten
wadre, einen neuen Antrieb und Motor
fiir die Muhle zu implementieren.”

Integrierter Antrieb erhéht
Leistung und Produktivitat

Im Mittelpunkt der L6sung von Siemens
steht die Komplettldsung fiir gesamte
Antriebssysteme Integrated Drive Sys-
tems (IDS). Durch eine Verbesserung
und Uberwachung des Antriebssystems
kann die bestmdgliche Leistung erzielt
werden. Deshalb wurde in der Miihle 3
von Hanson Cement das Festdrehzahl-
gebldse durch einen Mittelspannungs-
umrichter Sinamics Perfect Harmony mit
1.000 kW und 11.000/4.160 V ersetzt,
der an einen Controller mit der PLC-Soft-
ware Simatic WinAC angeschlossen ist.

Prozessleistung

Bedienpersonals

AuBerdem wurde ein sechspoliger Mit-
telspannungsmotor mit 1.000 kW und
4.160 V inklusive neuem Motorkabel
und verdnderter Motorkonsole (die
Grundplatte wurde um 60 mm angeho-
ben) installiert. Das Equipment wurde
von Siemens als schlisselfertige Losung
geliefert.

Die Antriebsreihe Sinamics Perfect
Harmony hat einen zellenbasierten Auf-
bau und ist dafiir ausgelegt, die Produk-
tivitdt zu maximieren. Dabei schiitzen
die Umrichter die Prozesse des Kunden
besser als jeder andere Antrieb. Durch
den modularen Aufbau kann die L6sung
genau skaliert werden und eine fast
100%ige Zuverldssigkeit sowie eine
99%ige Verfligbarkeit erreichen — ent-
scheidende Faktoren fiir eine hoch aus-
gelastete Anlage wie in Purfleet.

Hohere Flexibilitdt und geringere
Total Cost of Ownership

Neben einer hheren Produktivitat sind
die neuen Geblase auch flexibler, sodass
Hanson Cement die Hochlauf- und Aus-
laufzeit steuern kann. AuBerdem sind
mehr Informationen verfligbar, was eine
vorausschauende Instandhaltung mdg-
lich macht. Durch Standardisierung
konnte die GroBe verringert und das Be-
dienpersonal entlastet werden, sodass
sich die Total Cost of Ownership flr den
gesamten Lebenszyklus des Produkts
erheblich reduziert.

+Es hat einen Monat gedauert, bis wir
den Gesamteffekt auf die Betriebskosten
klar sehen konnten. Wir waren rundum
zufrieden mit dem System, und es wur-
den sogar gréBere Einsparungen erzielt
als urspriinglich angenommen. Dank der
Losung von Siemens bleibt die Drossel-
klappe jetzt die ganze Zeit Uber offen,
wodurch der Energieverbrauch um rund
360-400 kW gesunken ist. Nach einem
Folgebesuch von Siemens konnten mit

Vorteile der Geblasemodernisierung

* Hohere Produktivitat durch Optimierung von Drehzahl und

Hohere Flexibilitat, kiirzere Hochlauf- und Auslaufzeiten
e Standardisierung, geringere GroBe und Entlastung des

¢ Mehr Informationen fir die vorausschauende Instandhaltung
Wesentlich geringere Total Cost of Ownership

dem neuen Antriebssystem weitere Ein-
sparungen realisiert werden, und das
gesamte Projekt wurde budget- und ter-
mingerecht abgeschlossen”, so Jackson
weiter.

Erhebliche Einsparungen

Fir Industrieunternehmen ist es von
entscheidender Bedeutung, ihren Ener-
gieverbrauch zu senken und gleichzei-
tig die Anlagenverfligbarkeit zu erho-
hen. Seit das neue integrierte Antriebs-
system von Siemens installiert wurde,
ist der Energieverbrauch bei Hanson
Cement um 36% gesunken, wodurch
jedes Jahr iber 200.000 Euro eingespart
werden. Zudem konnten die CO,-Emis-
sionen um 1.487 t reduziert werden.

.Die Modernisierung beweist, dass
Anlagenbetreiber mithilfe der richtigen
Software und der Kompetenz von
Siemens bei integrierten Prozessen und
Anwendungen erhebliche Einsparungen
erzielen und den Lebenszyklus der An-
lage insgesamt verbessern kénnen”,
sagt Gary Chapman, Account Develop-
ment Manager, Mining, Aggregates &
Cement bei Siemens UK.

Und Steve Hall, National Operations
Manager fuir Regen bei Hanson, ergdnzt:
.Die Modernisierung war ein groBer
Erfolg. Dank des neuen Antriebs und
Motors konnten wir die Antriebsge-
schwindigkeit reduzieren und den
Stromverbrauch um rund 37 % senken.
Mit diesem einen Gebldseantrieb allein
sparen wir in unserem Gesamtprozess
auch weiterhin 4,5 Wh/t — und diese
Energieeinsparungen machen sich fir
uns in einer schnellen Amortisierung
der Investition bemerkbar.”

INFO UND KONTAKT

siemens.com/cement
andrea.kerber@siemens.com
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Les Ciment du Sahel, Benin

Fundament
des Erfolgs

In Afrika hat Siemens beim Bau einer neuen
Zementfabrik durch Sinoma/CBMI mitgewirkt.
Dabei war eine enge Zusammenarbeit
entscheidend, um das Projekt termingerecht
abzuschlieBen, denn die Herstellung und der
Verkauf des Zements sollten schnell beginnen.

as senegalesische Unternehmen
D Les Ciment du Sahel hatte be-

schlossen, in eine neue Zement-
fabrik in Benin zu investieren. In der Ge-
gend hatten sich bereits viele neue Ze-
mentwerke angesiedelt und auf dem
wachsenden Markt herrschte ein harter
Wettbewerb. Deshalb musste die neue
Anlage schnell fertiggestellt werden,
um den Zement moglichst bald auf den
Markt zu bringen.

Les Ciment du Sahel beauftragte das
chinesische Unternehmen Sinomal
CBMI, eine schlisselfertige Anlage mit
einer Kapazitdt von 3.600 Tonnen Klin-
ker pro Tag zu errichten. Der Anlagen-
betreiber hatte in der Spezifikation
festgelegt, dass europaische Technolo-
gie verwendet werden sollte. Dadurch
waren viele bekannte OEMs mit an
Bord. Die Anlage war die gréBte Inves-
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tition in Benin in den letzten Jahren
und wiirde nach ihrer Fertigstellung
das groBte Zementwerk des Landes
sein. Die Bedeutung dieses Neubaus
war so groB, dass sogar der Prasident
von Benin die Anlage besuchte, um sich
die Pldne anzusehen.

Nutzung bewdhrter Technik

Nachdem sich Sinoma/CBMI an Siemens
gewandt hatte, zeigte Siemens dem
Anlagenbetreiber die Vorteile auf, die
eine Integration des Cemat Prozessleit-
systems bringen wiirde. Cemat ist das
weltweit am meisten in Zementwerken
genutzte Leitsystem und wird seit tGber
30 Jahren kontinuierlich weiterent-
wickelt. Seine hohe Qualitat, die naht-
lose Integration und der Support von
Siemens liberzeugten den Anlagenbe-
treiber von einer Zusammenarbeit. Da-
raufhin besuchte der stellvertretende
Geschaftsfihrer von Sinoma/CBMI die
Siemens-Zentrale in Erlangen, was die
Bedeutung dieses Projekts mit einem
engen Zeitrahmen flr Sinoma/CBMI
deutlich macht: Die Inbetriebnahme fiir
die Brecheranlage, die Zementmiihlen
und die Verpackungsanlage war fiir Ok-
tober vorgesehen.

Siemens kiimmerte sich um das ge-
samte Hardware- und Software-Engi-
neering fir die Anlage. Dazu gehdrten

Dank der neuen Zementmiihle und
Verpackungslinie wird Les Ciment du Sahel
vom Potenzial des Marktes in Benin profitieren

auch die Integration von PCS 7 V8.0 mit
Cemat V8.0 in rund 80 Schaltschranken,
von acht Simatic S7-400 Controllern
mit einem redundanten Anlagenbus,
Uber 1.000 ET 200 1/O-Karten zur Aus-
gabe von ca. 14.000 Signalen sowie die
Datenarchivierung und Berichterstel-
lung durch das Sicement IT Manage-
ment-Informationssystem. AuBerdem
fihrte Siemens eine vierwochige Schu-
lung in franzdsischer Sprache durch
und bot dem Zementwerk Support in
Form von Fernliberwachungsservices.

Fundament fiir eine weitere
Zusammenarbeit

JJrotz der vielen Herausforderungen
wie dem engen Zeitrahmen und der
Organisation der Inbetriebnahme lief
die Zusammenarbeit von Sinoma/CBMI,
dem Anlagenbetreiber und Siemens
ganz ausgezeichnet”, resiimiert Zhang
Liguang, Technical Project Manager
von Sinoma. Sinoma/CBMI lobte die
duBerst professionelle Projektdurch-
flhrung durch Siemens bei vielen Gele-
genheiten. Der Bau der neuen Anlage
hat sich als voller Erfolg erwiesen. In-
zwischen plant Les Ciment du Sahel be-
reits eine zweite Produktionslinie in
Benin. ]

INFO UND KONTAKT

siemens.com/cement
stefan.saalbach@siemens.com

Les Ciment du Sahel
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Analyzer System Manager

Mehr Leistung,
weniger Autfwand

Mehr zum Analyzer System Manager und den Vorteilen fiir Prozessanlagen
erfahren Sie in einer kompakten Infografik:

sie.ag/1DagOVA

lagenbetreiber gerade bei groBeren Prozessan-

lagen oft vor einem Dilemma: Die Gerdte sind
einerseits unverzichtbar fiir einen reibungslosen Be-
trieb und entscheidend fiir die Qualitat des Produkts.
Andererseits liegen in der zentralen Leitwarte kaum
ausreichend detaillierte und aktuelle Informationen
Uber den Zustand der Analysatoren vor. Dies fiihrt
dazu, dass das Instandhaltungspersonal viel Zeit in
der Anlage bei der Kontrolle der Analysegerdte ver-
bringt.

Mit dem Analyzer System Manager hat Siemens ein
Tool vorgestellt, mit dem sich Informationen von
Prozessanalysatoren an einer zentralen Stelle validie-
ren und verifizieren lassen. Dies bringt zahlreiche
Vorteile mit sich: Der Anlagenbetreiber kann von der
Leitwarte aus prifen, ob die Messwerte innerhalb
der spezifizierten Grenzen liegen, und so Alterungs-
effekte der Analysatoren wie etwa eine Drift friihzei-
tig erkennen. Auch ldsst sich der tatsdachliche War-

B ei der Wartung von Analysegerdten stehen An-

tungsbedarf der Analysatoren besser ermitteln, die
Verfligbarkeit und Zuverlassigkeit der Prozessanaly-
tik erhdhen sowie die Wartungsintervalle der Analy-
satoren verlangern und somit eine héhere Anlagen-
verfligbarkeit erreichen.

Der Analyzer System Manager besteht aus einem
zentralen Datenserver, gegebenenfalls einem Client
fir die Bedienung sowie einem Baukasten an Appli-
kationen, mit denen sich Berichte zu Status und His-
torie der Analysatoren erzeugen lassen. Die Analysa-
toren im Feld kdnnen sowohl tber Industrial Ether-
net als auch tber diverse Feldbusse an das System
angebunden werden. Dadurch funktioniert der Ana-
lyzer System Manager in praktisch jeder Systemum-
gebung und Anlagenkonfiguration.

INFO UND KONTAKT

siemens.de/prozessanalytik
stefan.lais@siemens.com
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Neue Prozessbedientastatur fiir Simatic PCS 7

Effizienz auf Knopfdruck

Einfach mit einer Taste die Anlage steuern: Mit einer frei konfigurierbaren
Tastatur erleichtert Siemens die Bedienung von Prozessanlagen. Wichtige
Funktionen lassen sich so liber einen einfachen Tastendruck auslésen,
ohne dass der Benutzer erst in einem Menii navigieren oder die Maus

betatigen muss.

as Standardwerkzeug fir die Be-
D dienung von Prozessleitsystemen
ist in den meisten Fdllen eine
Standard-PC-Tastatur und PC-Maus. Al-
lerdings gibt es immer wieder Félle, in
denen es sinnvoll ist, wichtige Funktio-
nen und Aufgaben auf eine spezielle
Taste zu legen. Typischerweise gehdren
dazu Funktionen zur Anwahl von be-
stimmten Anlagenbildern, zur Anwahl
von Alarmen und Meldungen und
deren Quittierung, zum Inkrementie-
ren und Dekrementieren von Stellwer-
ten oder zur Ablaufsteuerung.
Genau fur diese Anwendungen hat
Siemens jetzt eine spezielle Prozessbe-

dientastatur flir das Prozessleitsystem
Simatic PCS 7 entwickelt, die tber den
Simatic PCS 7 Add-On-Katalog bestellt
werden kann. Diese Tastatur ist als Fo-
lientastatur ausgefuihrt und besteht aus
einer zentralen PC-Standardtastatur,
um die insgesamt 90 Funktionstasten
angeordnet sind. Alle Funktionstasten
sind mit einer LED ausgestattet und
kdnnen beschriftet werden, sodass sich
die Tastatur ganz individuell an die Be-
dirfnisse einer Anlage oder eines Pro-
jekts anpassen ldsst. Die Wirkung der
einzelnen Funktionstasten auf das Pro-
zessleitsystem und die Ansteuerung der
einzelnen LEDs wird durch die Parame-

Mit der neuen Prozessbedientastatur kann der Anwender wichtige
Funktionen einfach mit nur einer Taste aufrufen
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trierung der mitgelieferten Tastatur-
treibers definiert. In die Tastatur sind
zwei Lautsprecher zur Ausgabe von
Alarmen integriert und eine USB-
Schnittstelle ermdglicht den Anschluss
einer Maus oder eines Trackballs. Die
Tastatur kann als Auftisch-Version ver-
wendet, aber auch in ein Pult eingebaut
werden, sodass dann bei entsprechen-
dem Pulteinbau die Schutzart IP 65 er-
reicht werden kann.

INFO UND KONTAKT

siemens.de/pcs7
wilfried.kleiser@siemens.com
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Online

Das Onlineportal der process news bietet lhnen
einen schnellen Zugang zu allen fritheren Aus-
gaben und informiert Sie mit zusatzlichen News,
Fallbeispielen, detaillierten Technologieartikeln
und Videos zu Kernthemen in der Prozessauto-
matisierung.

Bleiben Sie auf dem Laufenden:
siemens.de/processnews

Weitere Veroffentlichungen zum Thema
L~Zukunft der Industrie”:
siemens.de/industry-magazines
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Trends in der Prozessindustrie

it dem Blick auf die ACHEMA 2015 im Juni in
Frankfurt befasst sich die ndachste Ausgabe der
process news mit den aktuellen Trends in der
Prozessindustrie mit Schwerpunkt auf der Chemie- und
Apps Pharmaindustrie. Zahlreiche Artikel zeigen, wie Unter-
nehmen mit Losungen von Siemens ihre Anlage flexibler

Cre 4w COCEs O ETETE
Emginesrin st Sarvioms: det e

Viele Siemens-Kundenmagazine kénnen Sie sich
auch Uber die App ,Siemens Publications” kos-
tenfrei auf lhr Android Tablet oder iPad laden
und lesen.

nutzen und die Kosten fiir die Qualitatssicherung redu-
zieren kdnnen. Dabei wird auch die Digitalisierung in der
Prozessindustrie betrachtet, ein Thema, das aktuell hei3
diskutiert wird. So befasste sich unter anderem ein ge-
meinsames Kolloquium des VDI und der Dechema im
Herbst letzten Jahres damit, wie die Industrie 4.0 in der
Prozessindustrie gestaltet werden kann und was der
Begriff fiir die chemische Industrie bedeutet. Unterneh-
men entwickeln bereits entsprechende Antworten fir
eine weitergehende Digitalisierung der Produktion und
Automatisierung von intelligenten Prozessanlagen. In
der nachsten Ausgabe der process news werden wir uns
daher auch mit aktuellen Trends rund um dieses span-
nende Thema befassen und einen Einblick in den Stand
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Innovation you trust

Integriertes Engineering -
Mehrwert im gesamten Anlagenlebenszyklus

Integrated Engineering mit COMOS und SIMATIC PCS 7

Gesamtbetriebskosten reduzieren, Produktivitat erhdhen,
Produktqualitat verbessern, gesetzliche Anforderungen
einhalten: Das sind nur einige der vielen Herausforderungen,
denen sich die Prozessindustrie heute stellen muss. Und
wie kdnnen Sie diesen in lhrer Anlage gerecht werden?

Unsere innovative Losung heiBt ,Integriertes Engineering”
und steht fir effizientes und ganzheitliches Anlagen-
management Uber deren gesamte Lebensdauer.

Durch das Zusammenspiel der Engineeringlésung
COMOS mit unserem wegweisenden Prozessleitsystem
SIMATIC PCS 7 werden die Welten von Engineering und
Automatisierung in einem durchgangigen Workflow
miteinander verbunden.

Verkirzte Produkteinfiihrungszeit, jederzeit aktuelle An-
lagendokumentation, Kosteneinsparungen und Qualitats-
verbesserungen — mit integriertem Engineering ist dies
Realitdt.

siemens.de/integrated-engineering





